OK 9455 MMAW

Bazikus
Altalanos leiras Besoroléas
Bazikus bevonatu hegesztbéelektréda sziliciumbronz és
néhany specialis bronztipus hegesztéséhez. Szintén Nincs
alkalmas felrakdhegesztésekhez.
Jovahagyasok
Kihozatal
100% Nincs
Aramnem és polaritas Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
DC+
Si Mn (max) P S
Hegesztési poziciok 2,4-3,5 1,5 0,02 0,01
1

LK t=
Hegesztési paraméterek

Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszt6-

hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg)  (db/kg)  (kgls) _ (s/db) V)

2.5x350 55 95 1.9 100 0.67 77.0 1.10 42 25

3.2x350 85 130 3.2 100 0.67 47.0 1.70 45 28

4.0x350 110 165 4.7 100 0.67 32.0 2.30 50 28

W =100 db elektréda tomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elekiréda tomeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szdma

H = Varratfémtdmeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)

T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz szikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



