
OK 94.55 MMAW
Bázikus

Általános leírás Besorolás

Nincs

Jóváhagyások
Kihozatal
100% Nincs

Áramnem és polaritás Varratfém átlagos vegyi összetétele, %
DC+

Si Mn (max) P S
Hegesztési pozíciók 2,4-3,5 1,5 0,02 0,01

Hegesztési paraméterek

Átmérő x W η N B H T Hegesztő-
hossz min max feszültség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) (db/kg) (kg/s) (s/db) (V)

2.5x350 55 95 1.9 100 0.67 77.0 1.10 42 25
3.2x350 85 130 3.2 100 0.67 47.0 1.70 45 28
4.0x350 110 165 4.7 100 0.67 32.0 2.30 50 28

W = 100 db elektróda tömege
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészítéséhez szükséges elektróda tömeg
B = 1 kg varratfémhez szükséges elektródák száma
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő (a maximális áramerősség 90 %-val)
T = 1 darab elektróda leolvasztásához szükséges idő (a maximális áramerősség 90 %-val)

Hegesztőáram

Bázikus bevonatú hegesztőelektróda szilíciumbronz és
néhány speciális bronztípus hegesztéséhez. Szintén
alkalmas felrakóhegesztésekhez.


